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Narzedzia metaliczno-diamentowe bez udziatu materiatow
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Narzedzia metaliczno-diamentowe znajdujgq szerokie zastosowanie w procesach ksztattowania ubytkowego materiatow inzynierskich
w roznych sektorach przemystowych. Powszechnie wykorzystywanym materiatem do produkcji spiekanych narzedzi metaliczno-diamentowych do
obrobki powierzchni betonowych i kamiennych jest Co+20% WC. Z uwagi na wysokg i niestabilng cene kobaltu oraz jego duzg szkodliwosc dla
zdrowia opracowano materiaty na bazie tanszych elementarnych proszkow osnowy zapewniajgcych uzyskanie wysokich wtasciwosci mechanicznych

| tribologicznych narzedzi.
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Rys. 1. Proces spiekania segmentow metaliczno-diamentowych: Rys. 2. Obraz STEM spiekéw metaliczno-diamentowych (a) wraz z analizg podstawowych
urzadzenie SPS HP D5 (a), przebieg procesu (b), komora wraz z matryca grafitowq (c), wilasciwosci: gestosc¢ (b), twardos¢ HRB (c), XRD (d)
otrzymane segmenty metaliczno-diamentowe (d)
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Rys. 3. Analiza mikroskopowa Rys. 4. Zasada pomiaru (a) oraz Rys. 5. Zmniejszenie objetosci segmentow Rys. 6. Przyktadowe narzedzie
segmentow metaliczno-diamentowych stanowisko do badan zuzycia metaliczno-diamentowych w funkcji metaliczno-diamentowe do obrobki
zawierajacych ziarna diamentu segmentow metaliczno-diamentowych drogi tarcia powierzchni betonowych i kamiennych
syntetycznego metalizowanego Ti w warunkach laboratoryjnych testow
(SEM) eksploatacyjnych

Opracowanie innowacyjnych narzedzi metaliczno-diamentowych bez udziatu materiatow krytycznych o podwyzszonej odpornosci na zuzycie scierne do
zastosowan w procesie obrobki powierzchni betonowych i kamiennych pozwala na:

- redukcje kosztow wytworzenia narzedzi (nowo opracowany materiat stanowi ok. 60% kosztow wytworzenia narzedzi z zastosowaniem powszechnie
wykorzystywanego materiatu Co+20%WCQC),

— zmniejszenie ryzyka zachorowan na raka pracownikow bezposrednio zatrudnionych przy produkcji profesjonalnych narzedzi metaliczno- diamentowych
przez wyeliminowanie kobaltu,

- zwiekszenie wydajnosci o ok. 30% i trwatosci szlifowania o ok. 30%, co umozliwia ptynng prace i znacznie szybsze usuwanie powierzchni, przy
jednoczesnym zmniejszeniu liczby potrzebnych do wykonania danej pracy narzedzi.
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